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1. паспорт ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Подготовительно-сварочные работы
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее - примерная программа) – является частью примерной основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии  НПО 150709.02  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы), входящим в состав укрупненной группы 150000 Металлургия, машиностроение и материалообработка, по направлению - 150400 Металлургия, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
 2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

 3. Выполнять сборку изделий под сварку.

 4. Проверять точность сборки.

Программа профессионального модуля может быть использована  в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке  сварщиков:
- «Газорезчик», 

-  «Газосварщик», 

-  «Электрогазосварщик», 

-  «Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах», 

-   «Электросварщик ручной сварки».

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке; 
подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

выполнение сборки изделий под сварку;

проверки точности сборки;

уметь:

 выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;
подготавливать газовые баллоны к работе;

выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

проверять точность сборки;

знать:

правила подготовки изделий под сварку;
назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовки металла к сварки;

средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

виды и назначения сборочно-сварочных приспособлений;

виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертеже;

типы разделки кромок по сварку;

правила наложения прихваток;

типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего –  192  часов, в том числе:
-максимальной учебной нагрузки обучающегося –     96 часов, включая:

        обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –  64часов;

        самостоятельной работы обучающегося –  32  часов;

- учебной и производственной практики –  96 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовки металла к сварки

	ПК 1.2.
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки

	ПК 1.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1.  
	Раздел 1. Организация подготовительно – сварочных работ  
	45
	22
	11
	11
	12
	Не предусмотрена

	ПК 1.2-1.4.
	Раздел 2. Технология сборки изделия под сварку.
	75
	42
	21
	21
	12
	Не предусмотрена

	
	Производственная практика, часов 

	72
	
	72

	
	Всего:
	192
	64
	32
	32
	24
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. Организация подготовительно – сварочных работ и технология сборки изделия под сварку.
	
	 45
	

	МДК.01.0 1.  Подготовка металла к сварке.
	
	 33
	

	Тема 1.1. Подготовительные слесарные операции
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Правила подготовки изделий под сварку:

Исходные материалы для производства сварочных работ. Первоначальная обработка металла перед слесарными операциями. Заготовительные операции. Сборочные операции.
	
	1

	
	2
	Типы разделки кромок под сварку:

Формы подготовки кромок в зависимости от толщины свариваемого металла, вида сварного соединения, характера выполнения шва, формы поперечного сечения подготовленных кромок и способа сварки. 
	
	1

	
	3
	Назначение, сущность слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: 

Назначение слесарных работ при подготовке металла к сварке. Виды и сущность слесарных работ, слесарных операций.
	
	1

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Определение типов разделки кромок под сварку
	
	

	Тема 1.2. Организация слесарных работ
	Содержание 
	3
	

	
	1.


	Организация рабочего места слесаря: устройство и назначение слесарного верстака, параллельных тисков, рабочего, измерительного и разметочного инструмента, защитного экрана. 
	
	2

	
	2.
	Правила освещения рабочего места. Правила техники безопасности при слесарных работах
	
	

	
	3.
	 Правила выбора и применения инструментов для различных видов слесарных работ. Заточка инструмента
	
	

	
	4.
	Пользование измерительным инструментом.
	
	

	
	5.
	Работа механизированным слесарным инструментом
	
	

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены
	 

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Выбор слесарных  инструментов и освоение приёмов работы с ними. 
	
	

	Тема 1.3. Общеслесарные работы
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Общие сведения о слесарных работах
	
	2

	
	2.
	Виды слесарных работ: плоскостная разметка, рубка металла, правка и гибка металла, резание металла, опиливание металла.
	
	2

	
	
	
	
	3

	
	3.
	Последовательность слесарных операций в соответствии с характеристиками применяемых материалов и требуемой формой изделия: разметка, рубка металла, правка, рехтовка, гибка, резание, опиливание, сверление. Зенкерование, нарезание резьбы. шабрение, притирка.
	
	

	
	4.
	Приемы выполнения общеслесарных работ (по видам) Требования к качеству обработки деталей
	
	3

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Разметка плоских поверхностей. 
	
	

	
	2.
	Правка и гибка металла.
	
	

	
	3.
	Рубка и резка металла.
	
	

	
	4.
	Опиливание металла.
	
	

	                                 Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.

 - Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	11
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Последовательность выполнения слесарных операций в соответствии с характеристиками применяемых материалов и требуемой формой изделия.: разметка, рубка металла, правка, рехтовка, гибка, резание, опиливание, сверление, зенкерование, нарезание резьбы. шабрение, притирка.
	
	

	Учебная практика
Виды работ

-Выполнение слесарных операций по рубке, гибки, правке, резке и опиливанию металла.

- Выполнение индивидуального задания по изготовлению детали соответствующей квалификации слесаря  48
 - Проверка наличия и соответствия требованиям ГОСТ контрольно-измерительных инструментов.
	12
	

	Производственная практика
	Не предусмотрена
	

	Раздел 2. Технология сборки изделия под сварку.
	
	75
	

	МДК.01.0 2. Технологические приемы сборки изделий под сварку.
	
	-63
	

	Тема 2.1.Подготовка  газосварочного оборудования к работе
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Газовые баллоны,  газовые редукторы и коммуникационная аппаратура:

Баллоны для сжатых и сжиженных газов: типы, давление, емкости, окраска, надписи на баллонах. Правила безопасности при подготовке, обслуживании и эксплуатации баллонов.
	
	2

	
	2.
	Редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, устройство, работа, окраска, присоединительные элементы. Причины замерзания редукторов и способы его устранения. Правила подготовки редукторов к работе.
	
	2

	
	3.
	Рукава (шланги): типы, окраска, применение, соединения.

 Правила подготовки рукавов (шлангов) к работе.
	
	2 

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1. 1
	Определение количества газа в баллонах различного назначения
	
	

	Тема 2.2. Виды сварных соединений и швов, их обозначение на чертежах
	Содержание
	5
	

	
	1.
	Сварные соединения и швы:

Основные типы сварных соединений. Конструктивные элементы сварных соединений. Классификация сварных швов.
	
	2

	
	2.


	Обозначение сварных швов на чертежах: Основные типы, конструктивные элементы, размеры и условия обозначения швов сварных соединений. Стандарты обозначений сварных швов на чертежах по способам сварки. 
	
	2

	
	2.
	Условные изображения и обозначения швов сварных соединений в конструкторских документах изделий.
	
	3

	
	3.
	Буквенно-цифровые обозначения сварных соединений.
	
	3

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1.
	Условные обозначения сварных соединений и швов на чертежах и конструкторской документации
	
	

	Тема 2.3.

Правила наложения прихваток


	Содержание
	4
	

	
	1.
	Назначение прихваток.
	
	2

	
	2.
	Рекомендации по выполнению прихваток: сварочные материалы при выполнении прихваток, сечение и длина прихваток, расстояние между  прихватками, места наложения прихваток
	
	

	
	3.
	Правила использования прихваток при сварке конструкций различного назначения.
	
	3

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены 
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Схемы наложения прихваток и их параметры по чертежу заданной сварной конструкции
	
	

	Тема 2.4.

Сборочно-сварочные приспособления и приёмы сборочных операций.
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Способы сборки конструкций. 
	
	2

	
	2.
	Приспособления для сборки и сварки конструкций: переносные универсальные приспособления, универсальные и специализированные приспособления, сборочно-сварочные стенды и манипуляторы (виды и назначение).
	
	3

	
	3.
	Организация рабочего места и безопасности труда при сборочных работах.
	
	3

	
	4.
	Основные приёмы сборочных операций. Технология сборки сварных конструкций.
	
	3

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Сборочные и сборочно-сварочные приспособления.
	
	

	
	2.
	Технологическая карта сборочных операций
	
	

	Тема 2.5.

Проверка точности сборки
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Назначение контроля точности сборки изделий и конструкций, допуски в линейных и пространственных отклонениях от требований чертежа. 

Инструменты для проверки точности сборки сварных деталей, узлов и конструкций. 
	
	2

	
	2.
	Учёт при сборке возможность последующей деформации изделия от нагрева при сварке и усадке расплавленного металла.
	
	3

	
	3.
	Приёмы измерений линейных размеров, углов и отклонений формы поверхности
	
	3

	
	Лабораторные работы
	Не предусмотрены


	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Расчёт допусков и отклонений с учётом последующей деформации изделия от нагрева при сварке и усадке расплавленного металла
	
	

	                                 Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2.
 - Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.


	21
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

- Самостоятельное изучение типов разделки кромок 
- Оформление фрагмента технологической документации технологического процесса слесарной обработки детали по образцу.

- Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке.

- Решение практических задач по определению остатка газа в баллонах различного назначения

- Самостоятельное изучение обозначения сварных соединений и швов на чертежах.

- Подготовка сообщения  на тему: « Приспособления для сборки и сварки изделий и конструкций» 
- Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке сборки сварных конструкций.
	
	

	Учебная практика
Виды работ

- Подготовка металла под сварку с разделкой кромок разных конфигураций в зависимости от толщины металла.

- Выбор режима газовой сварки.

- Подготовка газосварочного оборудования к работе.

- Определение неисправностей газосварочного оборудования и его соответствие техническому паспорту.

- Подготовка сборочных и сборочно-сварочных приспособлений к работе.

- Проверка качества подготовки сборочно-сварочных приспособлений.

- Проверка правильности установки базовых элементов свариваемых конструкций.

- Изучение содержания технологической документации на сварку металлических конструкций.

- Выполнение прихваток в стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединениях различной протяженности и в различных пространственных положениях сварки.
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	Производственная практика
Виды работ

- Ознакомление с правилами внутреннего распорядка, организации производственного процесса по сборке сварных конструкций и правилами техники безопасности.

- Ознакомление с технологической документацией по сборке конкретных изделий.

- Выполнение в составе комплексной  бригады сборки сварных конструкций: плоскостных, решетчатых, коробчатых, ёмкостей и т. д.

- Выполнение операций по контролю соответствия сборки сварных конструкций техническим условиям.
	 72
	

	Всего
	192
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 
Теоретических основ сварки и резки металлов.  

Мастерских: 
          слесарная;

сварочная.
Лабораторий: не предусмотрено
*Оборудование учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов» и рабочих мест кабинета: 
рабочие места по количеству обучающихся;
рабочее место преподавателя;
комплект учебно-методических материалов; 

методические рекомендации и разработки;

макет газосварочного поста с ацетиленовым и кислородным баллонами, газовыми редукторами, шлангами (рукавами), вентилями и т.д.;

комплект газовых горелок со сменными мундштуками (наконечниками);

комплект газовых резаков;

макеты;

 плакаты; 

типовые стенды «Виды сварных соединений и швов», «Способы подготовки кромок металла под сварку», «Газовая сварка» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», «Измерительные инструменты и приспособления»

макеты узлов сварочных конструкций;
карточки-задания;

контрольно-тестовые задания;
технологические карты на выполнение сварочных конструкций;

нормативная и техническая документация по сварочным работам;

СниП .... «Сварка металлических конструкций»;

ТУ....  «Сварка......»;

чертежный и контрольно-измерительнй инструмент;

комплект плакатов «Чертежи сварочных конструкций»;

альбом чертежей узлов сварочных конструкций;

типовые стенды «Условнные обозначения сварных швов на чертежах»,
«Способы разделки кромок металла под сварку» .

Оборудование учебного кабинета «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда» и рабочих мест кабинета 30: 
рабочие места по количеству обучающихся;
рабочее место преподавателя;
комплект учебно-методических материалов; 

методические рекомендации и разработки;

карточки-задания;

дидактический и контрольно-тестовый материал;

комплект плакатов «Техника безопасности привыполнении сварочных работ», «Оказание первой (доврачебной) помощи при несчастных случаях на производстве», «Пожарная безопасность на строительстве», «Поражение электрическим током»;

комлект средств индивидуальной защиты для сварщика;

средства коллективной защиты при выполнении сварочных работ;
комплект инструкций по охране труда и технике безопасности.

Технические средства обучения: персональный компьютер ПК; проектор.

Оборудование мастерской «Сварочной» и рабочих мест мастерской: 15 :

рабочие места по количеству обучающихся, работающих  в одной подгруппе;

рабочее место мастера производственного обучения;

демонстрационный стол;

сборочно-сварочный стенд;

стационарный  газосварочный пост, оснащенный оборудованием, инструментами и принадлежностями сварщика;

передвижные газосварочные посты, оснащенные оборудованием, инструментами и принадлежностями сварщика;

слесарные верстаки – 2 шт.;

вертикально-сверлильный  станок ....;

трубогибочный станок.....;

заточной станок....;

наковальня,

технологические карты;

макеты газосварочного оборудования;

плакаты по газовой сварке.
Оборудование мастерской «Слесарной» и рабочих мест мастерской: 
рабочие места по количеству обучающихся, работающих  в одной подгруппе;

рабочее место мастера производственного обучения;

демонстрационный стол;

верстаки слесарные с тисками и  защитными экранами;

комплекты ручного слесарного инструмента для выполения слесарных работ:

чертилка, кернер, молоток слесарный, зубило, напильники и т.д.;

Станки: 

вертикально-сверлильный  станок ....,
трубогибочный станок.....,

трубоотрезной ...,
заточной станок....;

труборез ручной;
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
 1. Основные источники:

  Учебники:
1. Чумаченко, Ю.Т., Материаловедение и слесарное дело: НПО/

Ю.Т. Чумаченко. - Ростов н/Д: Феникс, 2008 г.- 448 с.  

2. Чебан, В.А ., Сварочные работы: Серия «Начальное профессиональное образование»/ В.А. Чебан. – Ростов-на-Дону:  «Феникс»,  2007.- 415 с.
3. Чернышов,  Г.Г., Сварочное дело: НПО / Г.Г.  Чернышов,  М., ИЦ “Академия”,  2004. -      с

4. Герасименко, А.И., Справочник электрогазосварщика: / А.И.  Герасименко.- Ростов-на-Дону: Феникс – 2011. - 412 с.

5. Виноградов, В.С., Электрическая дуговая сварка: учебное пособие для нач.проф. образования/ В.С. Виноградов.-  М.: ИЦ “Академия”, 2007. - 320 с.

6. Герасименко, А.И.,   Электрогазосварщик: Учебное пособие для профессионально-технических училищ. / А.И.  Герасименко.- Ростов-на-Дону: Феникс , 2011. - 407 с.
7. Чернышов, Г.Г., Справочник электрогазосварщика и газорезчика:     / Г.Г. Чернышов. - М ., ИЦ “Академия”, 2006.-       с.
8. Колчанов, Л.А., Сварочное производство: НПО/ Колчанов Л.А. - Ростов-на-Дону:  Феникс,  2009.       с.

9. Носенко, Н.Г., Сварщик. Электро-газосварщик. Итоговая аттестация:  НПО / Н.Г. Носенко.- Ростов-на-Дону: Феникс, 2007.  - 222   с.

10. Полевой, Г.В., Газопламенная обработка металлов: / Г.В. Полевой.-  М., ИЦ “Академия”, 2007.     с.

11. Соколова, Е.Н., Материаловедение. Рабочая тетрадь: НПО / Е.Н. Соколова.- Ростов-на-Дону: Феникс, 2007. -     с.
12. Мускат, Л.В., Материаловедение: Учебник  для НПО/ Л.В. Мускат. - М., 

2011. 234с. 

13. Лукьянов, В.Ф., Харченко, В.Я.,  Людмирский ,Ю.Г., Изготовление сварных конструкций в заводских условиях: учебник для  ВУЗов / В.Ф. Лукьянов, В.Я. Харченко, Ю.Г. Людмирский .- Ростов.-на - Дону, «Феникс» , 2009.- 315 с.
14. Хомченко,Ф.А., Справочное пособие. Электрогазосварщик: / Ф.А. Хомченко, -Ростов.-на -Дону, «Феникс» , 2011.- 315 с.
Дополнительные источники:

1. Хомченко,Ф.А., Справочное пособие. Электрогазосварщик: / Ф.А. Хомченко, -Ростов.-на -Дону, «Феникс» , 2011.- 315 с.
2. Лукьянов, В.Ф., Харченко, В.Я.,  Людмирский,Ю.Г., Изготовление сварных конструкций в заводских условиях: учебник для  ВУЗов / В.Ф. Лукьянов, В.Я. Харченко, Ю.Г. Людмирский.- Ростов.-на - Дону, «Феникс» , 2009.- 315 с.
3. Носенко, Н.Г., Сварщик. Электро-газосварщик. Итоговая аттестация:  НПО / Н.Г. Носенко.- Ростов-на-Дону: Феникс, 2007.  - 222   с.

4.Чернышов, Г.Г., Справочник электрогазосварщика и газорезчика:     / Г.Г. Чернышов. - М., ИЦ “Академия”, 2006.-    496 с.
5. Герасименко, А.И., Справочник электрогазосварщика: / А.И.  Герасименко.- Ростов-на-Дону: Феникс – 2011. - 412 с. 
Журналы:
1. «Сварочное производство», М., №№ за 2005-2010 годы

2. «Информационные технологии», М., №№ за 2005-2010 годы

Интернет-ресурсы:

Информационные ресурсы:
1. Профессиональные информационные системы CAD и CAM.

2. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный ресурс]. Форма доступа – http://www.consultant.ru.

3. Электронный ресурс «Сварка».

           Форма доступа:

· www.svarka-reska.ru
· www.svarka.net
· www.prosvarkу.ru
· websvarka.ru
  4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
 Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных дисциплин «Основы материаловедении»,  «Строительная графика», «Электротехническое оборудование», «допуски и технические измерения»,  «Основы экономики строительства», «Безопасность жизнедеятельности».

При освоении данного модуля необходимо предусматривать реализацию компетентного подхода  использованием в образовательном процессе активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых  игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Консультации для обучающихся очной формы получения образования предусматриваются образовательным учреждением в объеме 25 часов на учебную группу на каждый учебный год по данному модулю, в том числе в период реализации среднего (полного) общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования. Формы проведения консультаций (групповые, индивидуальные, письменные, устные). 

Реализация программы модуля предполагает итоговую концентрированную производственную практику. Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.  

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы» является освоение междисциплинарного курса «Подготовка металла к сварке», «Технологические приемы сборки изделий под сварку»  и  учебной практики.                                                 
 При проведении практических занятий в зависимости от сложности изучаемой темы и технических условий возможно деление учебной группы на подгруппы численностью не менее 8 человек.                                                                        При подготовке к итоговой аттестации по модулю организуется проведение консультаций.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

 Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также обще профессиональных  дисциплин. 

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

 Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также обще профессиональных  дисциплин. 

Мастера: наличие 4–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовки металла к сварке
	- правильность выбора слесарного, измерительного, вспомогательного инструментов, приспособлений в соответствии с техническими картами;


	- наблюдение за ходом выполнения заданий;

- наблюдение и оценка за результатом

выполнения практического задания;

	
	- правильность и точность линейных и угловых измерений, отклонений формы поверхности в соответствии с техническими условиями;
	- наблюдение и оценка за результатом выполнения практического задания;

	
	- правильность выполнения техники  слесарных операций: очистка, правка, гибка, механическая резка, опиливание и т.д. в соответствии с требованиями к  технологическому процессу;
	 - наблюдение и оценка за результатом выполнения практическая работа;



	2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки
	- демонстрация навыков правильной проверки газовых баллонов, регулирующей аппаратуры для сварки и резки в соответствии с инструкцией;
	- наблюдение и оценка за ходом выполнения практического задания;

	
	- правильность определения неисправностей оборудования в соответствии с техническим паспортом;


	- проверка соответствия качества подготовленного оборудования к сварке с ТУ; 

	
	- демонстрация правильной подготовки газовых баллонов, регулирующей аппаратуры для сварки и резки в соответствии с инструкцией.
	- проверка освоения выполнения данной операции;

	3. Выполнять сборку изделий под сварку
	- точность и скорость чтения чертежей сварных металлических конструкций в соответствии с ГОСТ и СНиП;


	- самонаблюдение за  освоением практических навыков, компетенции;

	
	- правильность выбора способа разделки кромок под сварку в зависимости от толщины свариваемого металла;


	 - проверка правильности выполнения практической работы;

	
	- правильность выбора сборочно-сварочных приспособлений под конкретное изделие в соответствии с технологической картой;


	- проверка правильности выполнения практической работы;

   

	
	- правильность технологической последовательности  сборки в соответствии с технологической картой и ТУ;


	- проверка правильности выполнения практических работ;



	
	- демонстрация приемов правильного выполнения  прихваток в зависимости от толщины свариваемого металла и длины сварного шва;


	- оценка решения ситуационных и практических задач;



	
	- качество и правильность выбора электродов и режима сварки при выполнении прихваток.
	-проверка отчетов по итогам выполнения практического задания; 

	4. Проверять точность сборки
	- качество точности сборки под сварку с применением основных измерительных инструментов;


	- наблюдение и оценка правильности выполнения задания

	
	- соблюдение отклонения размеров в пределах допустимых норм в соответствии со СНиП;


	- сравнение результатов выполнения практического задания;

	
	- обоснованность выбора измерительного инструмента в соответствии  со сложностью собираемого изделия.

	- взаимоконтроль по ходу выполнения работы, задания в соответствии с ТУ

Комплексный экзамен по модулю.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	демонстрация устойчивого интереса к будущей профессии
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной

практике

	2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	· мотивированное обоснование выбора способа решения профессиональной задачи

· достижение цели профессиональной задачи при выполнении штукатурных работ
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике



	 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	· демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях

· способность к самоанализу и коррекции результатов собственной деятельности

· демонстрация качества выполнения профессиональных задач

· способность нести ответственность за результаты своей работы 
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях

	4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач


	· нахождение и использование информации для качественного выполнения профессиональных задач

· использование нескольких источников информации
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях

	 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· решение профессиональных задач на основе самостоятельно найденной информации с использованием ИКТ

· оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения; 

· участие в планировании организации групповой работы;

· выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях

	 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	· решение ситуативных задач, связанных с использованием профессиональных компетенций
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося   на практических занятиях
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