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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии (профессиям) НПО 
150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) 

150000 Металлургия, машиностроение и металлообработка
Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке квалифицированных рабочих  по профессиям сварочного производства   при наличии  среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Общепрофессиональный цикл

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

 - контролировать качество выполняемых работ
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

 - системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;
- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 49 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 37 часа;

самостоятельной работы обучающегося 12 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	49

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	37

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	 

	     практические занятия
	18

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	12

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Допуски, посадки и отклонения

	
	30
	

	Тема 1.1. Основные сведения о размерах и сопряжениях

 в машиностроении
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Виды погрешностей: погрешности размеров, погрешности формы поверхности, погрешности расположения поверхности, шероховатость поверхности 
	
	1

	
	2
	Унификация, нормализация и стандартизация в машиностроении. СТП, ОСТ, ГОСТ, СТ СЭВ и зоны их действия. Системы конструкторской и технологической документации
	
	2

	
	3
	Номинальный размер. Погрешности размера. Действительный размер. Действительное отклонение. Предельные размеры. Предельные отклонения. Допуск размера
	
	2

	
	4
	Обозначения номинальных размеров и предельных отклонений размеров на чертежах. Размеры сопрягаемые и несопрягаемые
	
	2


	
	5
	Типы посадок: посадки с гарантированным натягом и гарантированным зазором, переходные посадки. Примеры применения отдельных посадок. Обозначения посадок на чертежах
	
	2

	
	Практические занятия

1.  Подсчет значений предельных размеров и допуска размера на изготовление по данным чертежа. Определение годности заданного действительного размера

2. Определение характера сопряжения (типа посадки) по данным чертежа сопрягаемых деталей. Подсчет наибольшего и наименьшего зазора или натяга
	3
	

	
	Лабораторные работы 
	не предусмотрены
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Изучение обобщенных понятий «отверстие» - для внутренних поверхностей и «вал» - для наружных поверхностей.

2. Выполнение сопряжения (соединения) двух деталей с зазором или с натягом. 

3. Изучение темы: «Посадка». Выполнение схемы расположения полей допусков сопряженных деталей. 

4. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)


	4
	

	Тема 1.2. Допуски и посадки гладких цилиндрических и

плоских сопряжений


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Понятие о системе допусков и посадок. Система ЕСДП СЭВ. Основное отклонение.
	
	1

	
	2
	Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП СЭВ и их обозначение на чертежах.
	
	2

	
	3
	Посадки предпочтительного применения в ЕСДП СЭВ. Примеры применения различных посадок в зависимости от условий работы деталей сопряжения.
	
	2

	
	4
	Посадки подшипников качения на валы и в отверстия корпусов. Виды нагружения колец подшипников и зависимость от их характера сопряжения с деталями машин.
	
	2

	
	Практические занятия

1. Нахождение величин предельных отклонений размеров в справочных таблицах по обозначению поля допуска на чертеже 

2. Определение характера сопряжения по обозначению посадки на чертеже

3. Выбор посадки по заданным условиям работы сопряжения
	3
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Выполнение чертежа посадок. Обозначение посадок на чертежах.

2. Таблица предельных отклонений размеров в системе ЕСДП СЭВ. Пользование таблицами.

3. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)


	3
	

	Тема 1.3. Погрешности формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности.


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Основные определения параметров форм и расположения поверхности по СТ СЭВ.
	
	2

	
	2
	Номинальные и геометрические поверхности реальные поверхности. Номинальное и реальное расположение поверхности и оси.
	
	2

	
	3
	Допуски и отклонения расположения поверхностей. Отклонения от параллельности, от перпендикулярности, пересечение осей.
	
	2

	
	4
	Шероховатость поверхности. Параметры, определяющие микрогеометрию поверхности по ГОСТ. Обозначение шероховатости на чертежах по ГОСТ.
	
	2

	
	Практические занятия

1. Чтение чертежей с обозначениями допусков форм и расположения поверхности, допустимой величины шероховатости поверхностей; расшифровка этих обозначений
	3
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрены
	

	
	Контрольная работа на тему: «Допуски, посадки и отклонения»

1. Определение предельных размеров и предельных отклонений

2. Определение зазора, натяга, посадки; группы посадок
3. Подсчет предельных размеров и величины допуска размера по заданным номинальному размеру и предельным отклонениям

4. Порядок определения отклонений размеров с неуказанными допусками
5. Определение и назначение квалитета
6. Виды частных отклонений формы цилиндрических и плоских поверхностей


	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Изучение темы: «Виды частных отклонении: плоских поверхностей; отклонение от прямолинейности, от плоскостности, вогнутость, выпуклость»

2. Изучение темы: «Суммарные допуски формы и расположения поверхностей. Радиальное и торцевое биения»

3. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)


	3
	

	Раздел 2. Технические измерения
	
	19
	

	Тема 2.1. Основы технических измерений
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Понятие о метрологии, как науке об измерениях, о методах и средствах их выполнения. Единицы измерения в машиностроительной метрологии. Основные метрологические термины.
	
	2

	
	2
	Метод измерения: непосредственный и сравнением с мерой. Измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и комплексное.


	
	2

	
	Практические работы
	не предусмотрены
	

	
	Лабораторные работы 
	не предусмотрены
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Отсчетные устройства: шкала, отметка шкалы, деление шкалы, указатель
2. Поверка измерительных средств
3. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
	1
	

	Тема 2.2. Средства для измерения линейных размеров
	Содержание учебного материала
	 2
	

	
	1
	Плоскопараллельные концевые меры длины и их назначение. Классы точности и разряды концевых мер длины
	
	2

	
	2
	Штангенинструмент: штангенциркуль, штангенглубиномер, штангегрейсмус. Устройство нониуса штангенинструмента
	
	2

	
	3
	Понятие об оптических приборах и пневматических средствах для измерения линейных размеров. Оптиметры. Интерферометры. Пневматические длинномеры. Основные сведения о методах и средствах контроля формы и расположения поверхностей. Понятие и координатно-измерительных машинах
	
	2

	
	4
	Средства контроля и измерения шероховатости поверхности: образцы шероховатости, цеховой профилометр. Понятие о профилографе-профилометре с цифровой индикацией
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	не предусмотрены
	

	
	 Практические занятия

1. Отсчет показаний по шкалам измерительных инструментов

2. Выбор измерительных средств для измерения линейных размеров в зависимости от допуска размеров и номинального размеров

3. Измерение размеров и отклонения формы вала гладким микрометром

4. Измерение радиального биения вала, установленного в центрах, с помощью индикатора часового типа, установленного в штативе
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Изучение темы: «Измерительные головки с механической передачей: индикаторы часового типа, индикаторы рычажно – зубчатые боковые и торцевые, рычажно – зубчатые  измерительные головки»

2. Изучение темы: «Линейки лекальные, линейки с широкой измерительной поверхностью, поверочные плиты. Измерение отклонений методами «на просвет» и «на краску». Щупы»
3. Изучение темы: «Скобы с отсчетным устройством: скобы рычажные, скобы индикаторные, рычажный микрометр»
4. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)

	4
	

	Тема 2.3. Допуски и средства измерения углов и гладких конусов, метрических резьб, зубчатых колес

и зубчатых передач


	Содержание учебного материала
	 2
	

	
	1
	Нормальные углы и нормальные конусности по ГОСТ. Единицы измерения углов и допуски на угловые размеры в машиностроении. Степени точности угловых размеров. Обозначения допусков угловых размеров на чертежах
	
	2

	
	2
	Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые меры (угловые плитки), угломеры с нониусом, уровни машиностроительные, конусомеры для измерения нониусов больших размеров. Понятие о косвенных методах контроля и измерения углов и конусов
	
	2

	
	3
	Основные параметры метрической резьбы. Номинальные размеры и профили резьбы. Основы взаимозаменяемости резьбы. Отклонения параметров резьбы и взаимосвязь между ними. Влияние комплекса погрешностей параметров резьбы на свинчиваемость резьбовых соединений
	
	2

	
	4
	Допуски зубчатых и червячных передач. Степени точности зубчатых колес и передач. Боковой зазор в зубчатой передаче. Виды сопряжений и показатели. Понятие и показателях точности зубчатых колес; показатели кинематической точности и показатели плавности работы колеса, показатели полноты контакта зубьев передачи. Понятие о степени точности и погрешности червячных передач
	
	2

	
	 Практические работы

1. Измерение углов деталей угломерами с нониусом
	 3
	

	
	 Лабораторные работы 
	не предусмотрены
	

	
	Контрольная работа на тему: «Технические измерения»

1. различие между ценой деления и интервалом деления шкалы

2. различие между погрешностью средства измерения и погрешностью измерения этим средством
3. назначение штангенинструментов
4. устройство гладкого микрометра
5. типы и устройство угломеров
6. посадки гладких конусных соединений

	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Допуски и посадки метрических резьб. Посадки метрической резьбы по среднему диаметру. Степени точности резьбы. Обозначение на чертежах полей допусков и степени точности резьбы

2. Понятие о приборах для измерения кинематической погрешности зубчатого колеса
3. Расшифровка обозначений допусков зубчатых колес на чертежах
4. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
	3
	

	Всего:
	49
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета Теоретических основ сварки и резки металлов; мастерских слесарной, сварочной; лабораторий материаловедения.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

         - рабочие места по количеству обучающихся;

         - рабочее место преподавателя;

 Технические средства обучения: 
- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (плакаты, раздаточный материал);

- компьютеры, мультимедийный проектор, экран; 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
     1. Слесарной:
рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления;

заготовки для выполнения слесарных работ.

    2. Сварочной:
рабочие места по количеству обучающихся;

       сварочные посты  переменного тока

       электроды
       защитные щиты
       наборы инструментов;

       приспособления;

       заготовки.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. 1. Зайцев, С.А. Допуски, посадка и технические измерения [Электронный ресурс]: учебник – Режим доступа: http://depositfiles.com/files/5polcd1х0.  Дата обращения: 13.04.2011.  
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Освоенные умения: 

Контролировать качество выполняемых работ
	Наблюдение за деятельностью обучающихся на занятиях и оценка практических работ



	Усвоенные знания: 

Системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности

	Устный фронтальный и комбинированный опрос. Тестирование



	Допуски и отклонения формы и расположения поверхностей
	Устный фронтальный и комбинированный опрос. Тестирование




Разработчики: 

ГОУ НПО «Профессиональное училище №13 имени Дважды Героя Социалистического труда В.И.Штепо»   преподаватель    Н.П. Катков
Эксперты: 

____________________            ___________________          _________________________
    (место работы)                         (занимаемая должность)              (инициалы, фамилия)

____________________            ___________________          _________________________

   (место работы)                           (занимаемая должность)             (инициалы, фамилия)
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